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6 8systèmes de surveillance 
et de commande pour un 
fonctionnement efficace de 
la station d’épuration

Oxygénation des boues pour 
la réduction des odeurs et 
l’homogénéisation

pompage des boues 
épaissies à partir de 
l’épaississement gravitaire

pompage des boues 
épaissies à partir de 
l’épaississeur mécanique 

Homogénéisation et 
mélange des boues des 
boues entrantes (non 
digérées) dans le digesteur

alimentation et contrôle 
des boues brutes depuis le 
digesteur

agitation dans le stockage 
des boues

alimentation et contrôle 
de la boue vers l’unité 
d’assèchement

pompage des boues 
asséchées vers l’élimination 
des boues
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TYPE DE SYSTÈME 
HYDRAULIQUE :  
Débit centrifuge radial
TYPE DE ROUE : roue N 
autonettoyante
TAILLE DE LA BRIDE DE SORTIE : 
DN 80 – DN 400
DÉBIT MAX. : 4,000 m3/h
HAUTEUR MAX. : 120 m

PROTECTION DU MOTEUR : IP 68, 
3 disjoncteurs thermiques + détecteur 
d’infiltration FLS
TEMPÉRATURE MAX. DU 
LIQUIDE : 70°C
ÉTANCHÉISATION DU MOTEUR : 
2 garnitures mécaniques avec 
système Spin out™
Pompe également disponible selon 
Atex EEx d II B

MATÉRIAUX :
ENVELOPPE : GG25
Roue : GG25, G-X260Cr27 (HCR 60)
Garniture extérieure :
WCCr/WCCr, RSIC / RSIC
Chemise de refroidissement : 
Acier peint, AISI 316

FLYGT N 3000

TYPE DE SYSTÈME 
HYDRAULIQUE : 
Débit centrifuge radial
TYPE DE ROUE : Roue N avec 
anneau d’insertion pour broyeuse
TAILLE DE LA BRIDE DE SORTIE : 
DN 50 – DN 150
DÉBIT MAX. : 500 m3/h
HAUTEUR MAX. : 70 m

PROTECTION DU MOTEUR : IP 68, 
3 disjoncteurs thermiques + détecteur 
d’infiltration FLS
TEMPÉRATURE MAX. DU 
LIQUIDE : 70°C 
ÉTANCHÉISATION DU MOTEUR : 
2 garnitures mécaniques avec 
système Spin out™
Pompe également disponible selon 
Atex EEx d II B

MATÉRIAUX :
ENVELOPPE : GG25
Roue : G-X260Cr27 (HCR 60)
Garniture extérieure :
WCCr/WCCr
Chemise de refroidissement : 
Acier peint, AISI 316

FLYGT F 3000, broyeuse

TYPE DE SYSTÈME 
HYDRAULIQUE : 
Débit centrifuge radial
TYPE DE ROUE : Vortex
TAILLE DE LA BRIDE DE SORTIE : 
DN 50 – DN 100
DÉBIT MAX. : 240 m3/h
HAUTEUR MAX. : 105 m

PROTECTION DU MOTEUR :  
IP 68, thermostats inclus dans 
toutes les pompes, détecteurs 
d’infiltration en option
TEMPÉRATURE MAX. DU 
LIQUIDE : 40 °C, plus sur demande
ÉTANCHÉISATION DU MOTEUR : 
2 garnitures mécaniques 
Pompe également disponible selon 
Atex EEx d II B (3080 dans d I)

MATÉRIAUX :
ENVELOPPE : GG25
Roue : GG25, AISI 316
Garniture extérieure :
RSiC/ RSiC

FLYGT D 3000

TYPE DE SYSTÈME 
HYDRAULIQUE : 
Débit centrifuge radial
TYPE DE ROUE : Vortex
TAILLE DE LA BRIDE DE SORTIE : 
DN 80 – DN 200
Section de passage: 
65 – 150 mm
DÉBIT MAX. : 468 m3/h

HAUTEUR MAX. : 78 m
PROTECTION DU MOTEUR :  
Plus de IP55, thermostats ou 
thermistances PTC
TEMPÉRATURE MAX. DU 
LIQUIDE : 70°C
ÉTANCHÉISATION DU MOTEUR : 
2 garnitures mécaniques 

MATÉRIAUX :
ENVELOPPE : GG25, AISI316
Roue : GG25, AISI 316
Garniture extérieure :
RSIC/RSIC

FLYGT DY 8000

TYPE DE SYSTÈME 
HYDRAULIQUE : Hélice (verticale)
TYPE D’HÉLICE : 
PL/N : N-hydraulique 
auto-nettoyante
Diamètre du tuyau de 
décharge : 800 – 1 400 mm
DÉBIT MAX. : 22 000 m3/h
HAUTEUR MAX. : 12 m

PROTECTION DU MOTEUR : IP 68, 
3 disjoncteurs thermiques + capteur 
d’infiltration FLS
TEMPÉRATURE MAX. DU 
LIQUIDE : 70°C
ÉTANCHÉISATION DU MOTEUR : 
2 garnitures mécaniques 
Pompe également disponible selon 
Atex EEx d II B

MATÉRIAUX :
ENVELOPPE : GG25
Hélice : AlBr, AISI 316 
Garniture extérieure :
WCCr/WCCr, RSIC / RSIC
Chemise de refroidissement : 
Acier peint, AISI 316

Flygt PL /N 7000

Pompage
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Pompe à cavité 
progressive
Capacité : jusqu’à 225 m3/h
Pression : jusqu’à 24 bars
Température : jusqu’à 100 °C
Viscosité : 300 000 mPas

DS : 12 % et jusqu’à 15 % avec une 
prise carrée spéciale
Type : construction par tranches 
alternée avec logement de palier

MATÉRIAUX : 
GG25 ou AISI316, avec un choix 
de matériaux pour rotor et 
stator adapté aux applications 
individuelles comme, par exemple, 
rotor plaqué en chrome dur ou stator 
caoutchouc naturel 
Étanchéité : garniture mécanique 
ou garniture d’étanchéité

FLYGT compact

Pompe à cavité 
progressive
Capacité : 215 m3/h
Pression : 48 bars
Température : jusqu’à 100 °C
Viscosité : jusqu’à 1 000 000 cP

DS : plus de 40 % peuvent être 
traitées lorsque les pompes sont 
équipées du dévouteur intégral ou 
d’une vis sans fin de gros diamètre.
Type : construction par tranches 
alternée avec logement de palier

MATÉRIAUX : 
ENVELOPPE : GG25 or AISI316
Rotor et stator selon les 
applications.
Étanchéité : garniture mécanique 
ou garniture d’étanchéité

Pompe Flygt Widethroat

TYPE D’AGITATEUR : Submersible
Type d’hélice : Design 
anti-obstruction à 2 ou 3 pales
Diamètre de l’hélice : 
210 – 766 mm 
Vitesse de l’hélice :
365 –1350 tr/min
Poussée nominale : de 100 à 
6 400  N 

Puissance nominale à : 
0,75 à 25  KW
Protection du moteur : 
IP 68, 3 disjoncteurs thermiques, 
détecteur d’infiltration en option
Température max. du 
liquide : 90°C
Étanchéisation du moteur : 2 
garnitures mécaniques 
Disponible selon Atex EEx d II B

MATÉRIAUX : 
Couvercle du moteur : 
AISI304, AISI316
Hélice : AISI316, G-X260Cr27, 
Duplex
Garniture extérieure : 
WCCr/WCCr, RSIC / RSIC

Flygt SR 4600

TYPE D’AGITATEUR : Submersible
Type d’hélice : Design 
anti-obstruction à 2 pales
Diamètre de l’hélice : 
1,4 – 2,5  m  
Transmission : réducteur 
Vitesse de l’hélice :
17–54 tr/min
Poussée nominale : de 450 à 
4 700  N

Puissance nominale à : 
0,9 à 5,7  KW
Protection du moteur : 
IP 68, 3 disjoncteurs thermiques, 
détecteur d’infiltration en option
Température max. du 
liquide : 40°C (60°)C 
Étanchéisation du moteur : 2 
garnitures mécaniques 
Disponible selon Atex EEx d II B

MATÉRIAUX : 
Couvercle du moteur :GG25
Hélice : PU/fibre de verre
Garniture extérieure : 
WCCr/WCCr,

Flygt SR 4400

L’agitateur à jet Flygt est conçu 
pour créer un fort flux en spirale. 
Les composants importants de 
l’agitateur sont la buse, la tuyère et 
la pompe. La pompe génère un flux 
primaire qui est libéré dans la cuve 
par la buse. Lorsque ce flux entre 

dans la tuyère, un flux secondaire 
est généré à partir du liquide 
voisin. Cela provoque un effet 
d’agitation près de la buse. De plus, 
le flux induit s’ajoute au flux 
primaire et la poussée est envoyée 
vers la cuve. Cette poussée produit 

la vitesse du flux de circulation à 
l’intérieur de la cuve. 

Agitateur à jet Flygt

TYPE DE SYSTÈME 
HYDRAULIQUE : Hélice (verticale)
TYPE D’HÉLICE : Design 
anti-obstruction à 2 ou 3 pales
Décharge : DN 400 – DN 800
DÉBIT MAX. : 7 000 m3/h
HAUTEUR MAX. : 2 m
Vitesse de la pompe :
365 – 1 350 tr/min

Alimentation électrique: 
1,5 – 30,0 kw
MOTEUR : isolé conformément à la 
classe H
PROTECTION DU MOTEUR : 
IP 68, 3 disjoncteurs thermiques. 
Capteur d’infiltration en option
TEMPÉRATURE MAX. DU 
LIQUIDE : 90°C

ÉTANCHÉISATION DU MOTEUR : 
2 garnitures mécaniques 
Disponible selon Atex EEx d II B

MATÉRIAUX :
couvercle du moteur :  
AISI, 304, AISI316
Hélice : AISI316, G-X260Cr27, 
Duplex 
Garniture extérieure : 
WCCr/WCCr, RSIC / RSIC

FLYGT PP 4600

Cont. pompage

agitation
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Les diffuseurs à grosses bulles et 
large bande en acier inoxydable 
Sanitaire sont généralement utilisés 
dans des processus concernant les 
boues, notamment la digestion 
aérobie des boues, la conservation 
des boues, l’équilibrage du flux et 
l’oxygénation des canalisations. 

Les unités sont disponibles dans des 
longueurs différentes, 12” et 24”. 

Le système est fabriqué en acier 
inoxydable résistant à la corrosion 
(AISI304L ou 316L) pour une 
structure renforcée et une longue 
durée de vie. 

RENDEMENT ÉLECTRIQUE :
0,7 – 2 kg O2/kWh

Diffuseur à grosses bulles Sanitaire

Le modèle ZS+ est une soufflante à 
entraînement direct, peu bruyante, 
à faible pulsation et à déplacement 
positif. La soufflante est équipée 
d’un variateur de vitesse. 
Les soufflantes de la série ZS+ sont 
conçues comme des appareils 

complets et incluent un appareil de 
commande intelligent prêt à 
l’emploi. Cela offre une 
compression de l’air très fiable 
100 % sans huile. 

capacité : 200 – 4 600 m3/h

Soufflante à déplacement positif ZS+

La soufflante à variateur de vitesse 
ZB est une soufflante turbo. Grâce 
à l’intégration de technologies 
révolutionnaires, la soufflante 
à variateur de vitesse ZB permet 
des économies sans précédent 
en matière de coût du cycle de 
vie grâce à son extrême efficacité 
et ses coûts de maintenance 
très faibles. De plus, elle est peu 
encombrante et génère des niveaux 
de bruit très faibles. 

Les appareils sont livrés, en série, 
avec les éléments suivants :
•  roulements magnétiques
•  �système d’entrée d’air incluant 

un filtre
•  �contrôleur et installation 

électrique
•  �enceinte acoustique et silencieux
•  valve de non-retour
•  robinet de vidange
•  variateur de vitesse

capacité : 2 500 – 6 000 m3/h

Le compresseur d’air à étage 
unique HA peut traiter des flux 
de 8 200 à 85 000 m3/h (4 800 à 
50 000 cfm) pour des pressions de 
décharge jusqu’à 2 bars

Soufflante turbo à grande vitesse variable ZB

Type : haute efficacité 7” ou 9”
Membrane Silver Series II 
Capacité du diffuseur d’air :
0,85 à 6,5 Nm3/h
Type : Modèle en deux parties 
optimisé pour une meilleure 
capacité de transfert de l’oxygène, 
joint torique intégré et valve de 
non-retour centrale efficace

MATÉRIAUX :
Membrane Silver Series II : 
EPDM haute qualité pour une perte 
de charge réduite et un meilleur 
transfert d’oxygène
Support : PVC ou PP
Conduites : UPVC ou CPVC avec 
2 % de TiO2 pour une résistance aux 
UV

AUTRES VERSION :
Disques à membrane en céramique, 
Tubes à membrane EPDM, 
Membranes Silver series II à faible 
pression
RENDEMENT ÉLECTRIQUE : 
2,5 – 6 kg O2/kWh

Diffuseur à fines bulles Sanitaire

oxygénation

Le modèle ZL est une soufflante à 
lobes Roots, relativement peu 
bruyante, à faible vibration, faible 
pulsation, livrée sous forme 
complète, prête à l’emploi. 

La soufflante ZL est disponible dans 
une gamme de 20 tailles de volume 
d’aspiration de 25 à 10 000 m3/h à 
des surpressions pouvant atteindre 
1 000 mbars, selon la taille de la 
soufflante.

Soufflante tri lobe ZL
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Il s’agit d’un système de cuve 
en béton construit sur place. La 
cuve en béton est conçue pour 
l’agitateur rapide, les floculateurs, 
les zones de dispersion et de 
réaction, les canalisations 
de collecte de boues et les 
canalisations d’eau propre. ITT 
Water & Wastewater propose 
une conception technique, 

l’agitateur rapide, des floculateurs 
à variateurs de vitesse, des 
conduites d’effluent, un système 
d’élimination mécanique des 
boues et de recyclage complet 
avec des pompes, des robinets, 
un compresseur d’air, une cuve 
de saturation et un collecteur 
de dispersion, ainsi que des 
instruments et des commandes. 

Il a été conçu conformément 
à des exigences de conception 
spécifiques concernant la durée 
de mélange, le taux de charge 
ou le taux de recyclage.
Fourni pour des systèmes 
nécessitant un débit supérieur 
à 2 MGD (300 m3/h).

Système Leopold Clari-DAF® (cuve en béton)

Le processus ICEAS est un système 
de traitement complet qui offre 
une solution de traitement rentable 
pour les niveaux de qualité 
d’effluent les plus hauts. Un 
processus flexible, simple et 
demandant peu d’énergie qui 

inclut des diffuseurs de fines bulles, 
des soufflantes, des décanteuses, 
des dispositifs de commande, des 
pompes, des agitateurs et une 
conception de processus 
personnalisée complète. 
Les débits varient de 25 000 GPD 

(1,2 l/s) à plus de 150 MGD 
(6 600 l/s)

Oxygénation étendue par cycle intermittent (ICEAS)

Il s’agit d’un système de cuve en 
acier à installer sur un socle en 
béton avec le système de recyclage 
fourni séparément et connecté au 
site. Le système entier se compose 
d’une cuve compartimentée, de 
l’agitateur rapide, de floculateurs, 
de zones de dispersion et de 
réaction, de conduites d’effluent, 

du système d’élimination 
mécanique des boues et de 
recyclage complet avec des 
pompes, des robinets, un 
compresseur d’air, une cuve de 
saturation et un collecteur de 
dispersion, ainsi que des 
instruments et des commandes. 

Elle a été conçue conformément à 
des exigences de conception 
spécifiques concernant la durée de 
mélange, le taux de charge ou de 
recyclage. 
Disponible avec une structure 
normalisée et une capacité de débit 
inférieure à 2 MGD (300 m3/h).

Système Leopold Clari-DAF® (cuve en acier)

Un collecteur de boues en 
suspension installé dans des 
clarificateurs secondaires 
rectangulaires d’eau usées. Elle 
fonctionne sur le principe du 
siphon selon lequel le collecteur 
évacue les matières solides qui se 
sont naturellement déposées au 

fond de la cuve. Les boues sont 
siphonnées dans un conduit séparé 
où elles sont rejetées avec les 
déchets ou renvoyées pour subir le 
traitement biologique des boues 
activées. Il n’existe aucune pièce 
mobile sous l’eau. Toutes les 
pièces, sauf l’entraînement, sont en 

métal non ferreux pour réduire les 
risques de corrosion.

Système Leopold Clari-DAF®

Type : oxygénateur à jet 
auto-aspirant submersible
Type : JA112, JA117, JA217 et JA317
Capacité : 60 kg O2/h à une 
profondeur d’eau de 7,5 mètres 
Nombre d’éjecteurs : 1, 2 ou 3
Types d’éjecteurs :
4812 (buse de 55 mm) 
4817 (buse de 95 mm)
Pompes N : 3085, 3102, 3127, 
3153, 3171 et 3202

MATÉRIAUX :
Pompes : Voir les données 
produits de la pompe N
Boîtier d’éjecteurs : 
fonte ou acier inoxydable
Conduites d’évacuation : 
acier inoxydable
Conduites d’aspiration et 
d’évacuation : acier inoxydable 
ou acier galvanisé
RENDEMENT ÉLECTRIQUE : 
0,5–1,2 kg O2/kWh

Oxygénateur à jet Flygt

clarification

TRAITEMENT BIOLOGIQUE

Cont. oxygénation
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Le système UV compact équipé 
d’une chambre à réacteur fermé 
hydrauliquement optimisée 
permet une désinfection rentable 
et optimale d’un maximum de 
1 335 m3/h d’eaux usées par 
unité. Il permet de réutiliser les 
eaux usées pour des applications 
agricoles ou comme eau de 
circulation pour la station 
d’épuration.

Les ultraviolets sont émis par 
des lampes efficaces WEDECO 
Spektrotherm à faible pression et 
haute intensité. Les capteurs d’UV 
étalonnés selon la DVGW / ÖNORM 
contrôlent l’intensité des UV afin 
de garantir une durée de vie 
optimale des lampes. Le système 
est livré avec des robinets 
d’échantillonnage au niveau des 
brides d’entrée et de sortie. 

Le Wedeco LBX est doté d’un 
système d’essuyage entièrement 
automatique pour le nettoyage des 
lampes.

Un système de commande est 
fourni avec les lampes à UV afin de 
s’assurer que la dose d’UV est 
constante quelles que soient les 
modifications au niveau du débit ou 
de la qualité de l’eau.

Wedeco LBX

Le système TAK d’UV facile à 
installer assure une utilisation sûre 
et sans produit chimique résultant 
en une parfaite désinfection. 
Installée dans les canalisations à 
écoulement libre d’effluent finales, 
la structure modulaire du TAK 
permet des flux de circulation 
pratiquement infinis. Il permet de 
réutiliser les eaux usées pour des 
applications agricoles ou de 

l’évacuer dans l’environnement. Un 
système de commande est fourni 
avec les lampes à UV afin de 
s’assurer que la dose d’UV est 
constante quelles que soient les 
modifications au niveau du débit 
ou de la qualité de l’eau. Le système 
est doté d’un système d’essuyage 
entièrement automatique pour le 
nettoyage des lampes. 

Les lampes offrent une faible 
pression et une forte intensité. 
Le capteur hermétique et 
pré-étalonné à UV est 
automatiquement nettoyé pour 
garantir une dose toujours 
correcte.

Wedeco TAK 55

Notre gamme de produits pour la désinfection

Le système de dénitrification 
Leopold elimi-NITE® tire profit des 
avantages des filtres mono-média 
en profondeur afin d’éliminer de 
manière efficace et fiable l’azote 
présent dans les effluents des eaux 
usées. Outre l’azote, le système 
elimi-NITE® peut éliminer les 
matières solides en suspension.

Du méthanol ou toute autre source 
de carbone est ajouté au filtre 
d’entrée afin d’obtenir un substrat 
organique pour la culture 
microbiologique dénitrifiante dans 
le filtre.

La culture métabolise le nitrate et 
le transforme en azote qui pénètre 
dans le lit filtrant sous la forme de 

bulles qui sont ensuite libérées 
dans l’atmosphère.

Un cycle de rinçage permet de 
nettoyer le filtre, élimine les 
matières en suspension entrantes 
emprisonnées durant le cycle 
normal du filtre et une partie de la 
microbiologie.

Filtration gravitaire Leopold elimi-NITE®

Un collecteur de sortie sert à 
soutenir le filtre durant la filtration 
et à diffuser uniformément l’air et 
l’eau de retour lorsque le filtre doit 
être nettoyé.

Leopold a intégré une canalisation 
de récupération de l’eau dans son 
collecteur de sortie S® afin 

d’assurer un flux d’air continu et 
uniforme à partir de tous les 
orifices supérieurs.

La canalisation de récupération de 
l’eau est conçue pour permettre à 
l’eau de rentrer dans le collecteur 
de sortie afin d’équilibrer les zones 
de faible pression.

Les résultats de la technologie Type 
S sont :
•  �Le flux d’air varie de 1 à 5 scfm/sf
•  �Mauvaise répartition de l’eau 

– moins de 5 pourcent (total)

Collecteur de sortie Leopold Type S®

FILTRATION

Le système se compose de 
collecteurs de sortie, de conduite 
de distribution de l’air, conduit 
d’eau de rinçage et des systèmes 
de commande FilterWorx® 
combinés au filtre correct.

Le collecteur de sortie récupère 
l’eau filtrée dans le filtre lorsque 

celui-ci est en marche et introduit 
l’eau et l’air durant les cycles de 
rinçage et de nettoyage à l’air.

La conduite de distribution de l’air 
envoie de l’air dans le collecteur de 
sortie pour un nettoyage à l’air 
durant le cycle de rinçage. Leopold 
adapte la taille de ses conduites de 

nettoyage, en plastique renforcé de 
fibre de verre durable, aux 
exigences de transport de la 
structure du filtre.

Système de filtre Leopold pour filtration tertiaire des eaux usées
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Le système SCADA (Contrôle de 
surveillance et acquisition de 
données) Flygt AquaView permet 
le contrôle à distance de stations 
ou installations connectées dans 
un réseau afin d’avoir une vue 
d’ensemble complète du statut de 
fonctionnement.

Toutes les données présentent 
automatiquement les informations 
sous forme de tendances, 
graphiques et rapports. Il 
propose une fonction d’alarme 
extensive de manière à ce que, 
en cas de problème, toutes les 
informations nécessaires soient 

présentées en détail, à temps. Le 
système Flygt AquaView permet 
un fonctionnement rentable, 
efficace, adapté et pratique de 
l’installation.

Système SCADA Flygt AquaView

Le contrôleur de pointe Flygt APX 
761 est spécialement conçu pour le 
traitement des fluides. Sa structure 
modulaire et sa plate‑forme 
laissent votre installation se 
développer sans entretien. Les 
fonctions intégrées telles que la 

mesure de débit ou le calcul de 
capacité et d’énergie peuvent être 
programmées de manière unique. 
La gestion de la fonction de 
pointe d’alarmes permet d’attirer 
immédiatement l’attention et 
d’obtenir des données horodatées.

Contrôleur Flygt APX 761

L’algorithme de PumpSmart® 
a été conçu en fonction de 
la pompe hydraulique, pour 
protéger la pompe, optimiser ses 
performances, réduire l’usure de 
la pompe, augmenter sa durée 
de vie, réduire les arrêts, diminuer 

les coûts énergétiques, réduire 
les obstructions et les coûts 
d’installation.

Il peut traiter deux variables à 
la fois, ce qui est parfait dans 
les applications de traitement. 

La commande PID interne brevetée 
SmartFlow de PumpSmart® élimine 
le besoin de débitmètre externe.
PumpSmart® communique avec 
la plupart des systèmes SCADA 
ou DCS.  

Entraînement de pompe variable Flygt PumpSmart®

Wedeco SMO/SMA est un système 
compact entièrement assemblé, 
fonctionnant à l’ozone dans 
la gamme de fabrication de 
200–20 000 g O3/h pour une 
production d’ozone fiable et efficace. 
Tous les générateurs d’ozone sont 
équipés des électrodes brevetées 

EFFIZON®HP ce qui permet une 
production fiable et efficace 
d’ozone à forte concentration à 
partir d’oxygène ou de gaz 
d’alimentation à air sec. La 
production type varie de 1 % à 
100 %. Des coûts énergétiques 
réduits et une moindre 

maintenance en association avec 
une disponibilité très élevée de 
l’installation, voilà certains 
avantages considérables de 
l’utilisation des systèmes d’ozone 
WEDECO SMO/SMA.

Wedeco SMO/SMA

Le système fonctionnant à 
l’ozone Wedeco SMO/SMA 
assure une production fiable et 
efficace d’importantes quantités 
d’ozone, de 15,3 kg O3/h à plus 
de 250 kg O3/h. Deux facteurs 
principaux distinguent les 
générateurs d’ozone WEDECO 

des autres : L’utilisation exclusive 
des électrodes/technologie 
diélectrique EFFIZON® HP et de 
la technologie de fréquence 
variable. Cette combinaison de 
caractéristiques constitue un 
générateur d’ozone offrant une 
flexibilité et une consommation 

électrique spécifique basse 
inégalée. Tout cela dans un 
emballage compact qui réduit les 
contraintes d’espace et les coûts 
de construction d’infrastructure 
associés.

Wedeco PDA/PDO

oxydation

surveillance et contrôle

Le service est un engagement 
permanent qui va de paire 
avec des produits de qualité. 
Cela signifie plus que la simple 
installation initiale correcte de 
votre matériel. Cela implique 
également la fourniture rapide 
et efficace de pièces de rechange 
ainsi qu’une maintenance fiable. 

Cela signifie également de mettre 
tout en œuvre pour assurer un 
fonctionnement efficace de votre 
installation ou de votre station. 
Cela ne se limite pas à éviter les 
pannes mais également à vous 
assurer un fonctionnement continu 
et sans souci. Nos professionnels 
de l’assistance se tiennent à votre 

disposition, où que vous soyez 
dans le monde. Ils ont suivi une 
formation spéciale et disposent 
du savoir-faire lié à vos produits et 
applications. Et ils sont aidés par 
nos équipes de R&D, nos ressources 
en fabrication et notre chaîne 
logistique.

services après-vente

Rendez vous sur www.ITTtreatment.com pour plus d’informations.
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ITT Water & Wastewater
300 avenue Labrosse
Pointe-Claire, QC H9R 4V5
Tél.:  (514) 695-0100
Téléc.:  (514) 697-0602
www.ittwww.ca

ce qu’ITT Water & Wastewater peut faire pour vous

Itt Water & Wastewater, le leader mondial du transport et du traitement de l’eau et 
des eaux usées, propose des solutions intégrées pour la gestion des fluides. Nous 
proposons une gamme complète de pompes pour l’eau, les eaux usées et le drainage, 
du  matériel  de  surveillance  et  de  contrôle,  des  unités  de  traitement  biologique 
primaire et secondaire, des produits de filtration et de désinfection, et des services 
connexes. Itt Water & Wastewater, basée en suède, est présente dans 140 pays dans 
le monde et possède des installations en Europe, en Chine, en amérique du Nord et 
du sud. la société est détenue en propriété exclusive par Itt Corporation de White 
plains, New York, qui fournit des produits et des services de technologie avancée.

www.ittwww.com




